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Ćwiczenie nr 6
ZUŻYCIE I TRWAŁOŚĆ OSTRZA NARZĘDZIA SKRAWAJĄCEGO
I. Cel ćwiczenia.

Praktyczne zapoznanie studentów z formami zużycia ostrzy narzędzi skrawających oraz wyznaczenie okresu trwałości ostrza dla określonych warunków obróbki.

II. Wymagane wiadomości.

1. Klasyfikacja odmian zużycia narzędzi skrawających.

2. Charakterystyka parametrów zużycia i kryteriów stępienia ostrzy.

3. Pojęcia okresu trwałości, żywotności i niezawodności ostrza.
III. Opis stanowiska laboratoryjnego.

Tokarka uniwersalna, nóż tokarski składany, polimetaliczny, normalny. Płytki skrawające wymienne. Materiał obrabiany wg wskazań prowadzącego ćwiczenie. Mikroskop warsztatowy duży typ MWDC z elektronicznym wskaźnikiem cyfrowym EWC-3. Stoper. 
IV. Przebieg ćwiczenia.

Zadanie laboratoryjne 1.Dobrać parametry toczenia oraz zamieścić rysunek noża tokarskiego z zaznaczeniem podstawowych kątów w układzie technologicznym.

Obrabiarka: ...........................................

Materiał obrabiany: ................................

Ciecz chłodząco-smarująca: ...................................

Posuw f : ..............................................

Głębokość toczenia: ap : .........................

Prędkość skrawania vc : ................................
Nóż tokarski: ..........................
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Zadanie laboratoryjne 2.

Płytka skrawająca:..........................

Sporządzić rysunek płytki skrawającej i oznaczyć jej podstawowe wymiary.
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Zadanie laboratoryjne 3. Przeprowadzić pomiary zużycia ostrza w funkcji czasu skrawania i wyznaczyć okres trwałości ostrza dla przyjętego kryterium zużycia ostrza VB = ……… mm.
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Okres trwałości ostrza T = ………….
V. Zadania do wykonania
Wykonać wykres krzywej zużycia VB w funkcji czasu skrawania.
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