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Ćwiczenie nr 1

TOCZENIE I WYTACZANIE

I. Cel ćwiczenia:

1. Praktyczne zapoznanie studentów z rodzajami i zastosowaniem noży tokarskich,

2. Zapoznanie studentów z zastosowaniem toczenia do obróbki różnych powierzchni,

3. Określenie zależności kinematycznych i technologicznych w procesie toczenia.

II. Wymagane wiadomości:

1. Kinematyka i odmiany toczenia,

2. Klasyfikacja i charakterystyka noży tokarskich,

3. Budowa i stereometria ostrza noża tokarskiego w układzie narzędzia,

4. Rodzaje materiałów narzędziowych i powłok stosowanych na ostrza,

5. Chropowatość powierzchni przedmiotu obrobionego i jej parametry.
III. Opis stanowiska laboratoryjnego:
Tokarka uniwersalna, nóż tokarski składany, polimetaliczny, normalny. Materiał wg wskazań prowadzącego ćwiczenie. Profilometr cyfrowy 
SJ – 201 P f-my Mitutoyo.
IV. Przebieg ćwiczenia:

Zadanie laboratoryjne 1. Wykonać rysunek przedmiotu typu wałek a następnie dobrać narzędzia potrzebne do obrobienia zaznaczonych powierzchni.
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Zadanie laboratoryjne 2. Dobrać parametry obróbki wg katalogu narzędziowego do wykonania przedmiotu podanego na rysunku w punkcie 1.
	Tokarka . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . . . . .        PS =. . . . . . . . . . [kW]   

Materiał obrabiany . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

	Nr pow.
	d x l
[mm]
	n

[obr/min]
	vc
[m/min]
	f
[mm/obr]
	ap
[mm]
	Ośrodek obróbkowy
	ts
[min]

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


Zadanie laboratoryjne 3. Określić wpływ posuwu i promienia naroża na chropowatość powierzchni obrobionej.

	Tokarka . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  PS = . . . . . . . . . . . . . . [kW]

	Materiał obrabiany . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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	Ośrodek obróbkowy . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

	d x l [mm]
	n [obr/min]
	vc [m/min]
	f [mm/obr]
	rє [mm]
	Ra [μm]

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


V. Zadania do wykonania:

1.Podać definicję parametrów geometrycznych obrabianej powierzchni.

2.Wykonać wykresy Ra w funkcji posuwu f i Ra w funkcji promienia naroża rє.
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