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Ćwiczenie nr 7
SZLIFOWANIE ŚCIERNICOWE
I. Cel ćwiczenia
Praktyczne zapoznanie studentów z materiałami ściernymi, narzędziami ściernymi spojonymi, tokiem przygotowania ściernic do pracy oraz podstawowymi zależnościami kinematycznymi i technologicznymi procesu szlifowania. 
II. Wymagane wiadomości
1. Charakterystyki procesów szlifowania ściernicowego (odmiany, metody, techniki.
2. Rodzaje materiałów ściernych, ich właściwości i obszary zastosowań.

3. Charakterystyki ściernic ze ścierniw twardych i supertwardych.
4. Dokładność wymiarowo kształtowa i chropowatość powierzchni po szlifowaniu ściernicowym.
5. Wpływ czynników związanych z przedmiotem obrabianym, ściernicą i warunkami szlifowania na chropowatość powierzchni. 

III. Opis stanowiska laboratoryjnego 

Szlifierka kłowa, ściernica tarczowa płaska, oprawki do mocowania ściernicy, wyrównoważarki statyczne, transametr, płytki wzorcowe, mikrometr, profilometr cyfrowy f-my Mitutoyo SJ-201P. 

IV. Przebieg ćwiczenia.

Zadanie laboratoryjne 1. Zapoznać studentów z cechami ścierniw twardych i supertwardych. Przeprowadzić pod mikroskopem obserwację wybranych rodzajów i gatunków ścierniw.

Tabela 1
	Lp.
	Rodzaj i gatunek ziaren ściernych
	Kształt
	Barwa
	Krawędzie
	Obszar zastosowań

	1.
	Elektrokorund szlachetny 99A
	
	
	
	

	2.
	Elektrokorund zwykły 95A
	
	
	
	

	3.
	Korund spiekany 76A
	
	
	
	

	4.
	Zielony węglik krzemu 99C
	
	
	
	

	5.
	Czarny węglik krzemu 98C
	
	
	
	

	6.
	Diament syntetyczny SD
	
	
	
	


Zadanie laboratoryjne 2. Zapoznać studentów z budową wybranych typów szlifierek oraz z zasadami doboru ściernic do zadanych warunków szlifowania.

Zadanie laboratoryjne 3. Dobrać charakterystykę ściernicy do szlifowania (zgrubnego/wykończającego)* materiału obrabianego ………………….…. na szlifierce ………………….. .
Przyjęta charakterystyka ściernicy: …………………………………………..
* - niepotrzebne skreślić,
Zadanie laboratoryjne 4. Zapoznać studentów ze sposobami mocowania ściernic. Narysować jedną z unormowanych oprawek do mocowania ściernicy płaskiej.

Zadanie laboratoryjne 5. Zapoznać studentów z tokiem przygotowania ściernicy do pracy. Zademonstrować osłuchanie i statyczne wyrównoważenie ściernicy. Narysować schemat wyrównoważania statycznego ściernicy.

Zadanie laboratoryjne 6. Zbadać wpływ wybranych parametrów szlifowania na chropowatość, błąd wymiaru (d ((d = d max – d nom ) oraz błąd kształtu (K 
((K = d max – d min) obrabianego wałka. Określić wpływ prędkości obwodowej przedmiotu obrabianego i posuwu czasowego ściernicy na wyżej wymienione wielkości.
Tabela 2
	Szlifierka: ………………………….
	Ściernica: …………………….

	Materiał obrabiany: ………………..
	Długość drogi skrawania: ………

	Warunki skrawania (stałe) :  vc = ………m/s ;  ap = 0,01 mm

	Naddatek na obróbkę :  q = 0,06 mm ; liczba przejść = 6 ;

	Przejście 
	n obr/min
	vf
m/min
	Ra (m
	dW mm
	dnom mm
	dmax mm
	dmin mm
	(d
mm
	(K mm

	1
2

3
	40
	1,2
	
	
	
	
	
	
	

	1
2

3
	80
	1,2
	
	
	
	
	
	
	

	1
2

3
	160
	1,2
	
	
	
	
	
	
	

	1

2

3
	80
	0,6
	
	
	
	
	
	
	

	1

2

3
	80
	1,2
	
	
	
	
	
	
	

	1

2

3
	80
	2,4
	
	
	
	
	
	
	


V. Zadania do wykonania. 
Na podstawie danych pomiarowych ujętych w powyższej tabeli wykonać wykresy: Ra = f  ( n ), Ra = f  (vf), (K = f  ( n ),     (K = f  (vf), (d = f  ( n ), 
(d = f  (vf),
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