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Ćwiczenie nr 8:

Obróbka elektroerozyjna w powietrzu
1. Cel ćwiczenia

· Przypomnienie podstawowych informacji dotyczących obróbki elektroerozyjnej, omówienie mechanizmu usuwania naddatku.

· Omówienie roli dielektryka w obróbce elektroerozyjnej.
· Omówienie zalet i wad obróbki elektroerozyjnej w dielektryku gazowym

· Omówienie zasad pracy generatora elektroerozyjnego w trybie automatycznym.
· Przeprowadzenie procesu obróbki elektroerozyjnej w powietrzu.

· Opracowanie podstawowych charakterystyk technologicznych procesu obróbki elektroerozyjnej w powietrzu.

2. Wymagane wiadomości:

· Charakterystyka procesu obróbki elektroerozyjnej.
· Opis zjawisk fizycznych zachodzących w obszarze szczeliny międzyelektrodowej (opis mechanizmu usuwania naddatku).
· Czynniki wpływające na przebieg obróbki i jakość uzyskanych powierzchni.
3. Zadania do wykonania:

· Przeprowadzić trzy próby frezowania elektroerozyjnego w powietrzu z zastosowaniem elektrody rurkowej.
· Dla każdej z prób określić: wydajność objętościową obróbki oraz zużycie objętościowe elektrody w trakcie obróbki.
· Zmierzyć chropowatość otrzymanych powierzchni

· Przedstawić otrzymane wyniki w formie graficznej.
· Na podstawie otrzymanych wyników sformułować wnioski.

4. Przebieg ćwiczenia:

	Materiał obrabiany
	

	Materiał elektrody roboczej
	

	Średnica zewnętrzna elektrody roboczej 
Dz [mm]
	

	Średnica wewnętrzna elektrody roboczej 
Dw [mm]
	

	Dielektryk
	


Charakterystyka przeprowadzonych prób:
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Schemat procesu obróbki elektroerozyjnej w powietrzu: (a) – poglądowy schemat kinematyki obróbki, (b) – schemat strefy obróbki.

	
	Próba 1
	Próba 2
	Próba 3

	Napięcie zapłonu U [V]
	
	
	

	Czas impulsu / czas przerwy ton/toff [µs]
	
	
	

	Średnie natężenie prądu Isr [A]
	1
	5
	10

	Objętość usuniętego materiału

Vobr [mm3/min]
	
	
	

	Czas obróbki tobr [min]
	
	
	

	Wydajność obróbki [mm3/min]: 

Vw = Vobr/tobr
	
	
	


Analiza zużycia elektrody:
	
	Próba 1
	Próba 2
	Próba 3

	Skrócenie elektrody (l [mm]
	
	
	

	Objętość materiału wyerodowanego z elektrody VER [mm3/min]
	
	
	

	Objętość usuniętego materiału Vobr[mm3]
	
	
	

	Względne objętościowe zużycie elektrody:

( = VER/Vobr*100%
	
	
	


Analiza struktury geometrycznej powierzchni (SGP):
Udostępnionym na zajęciach przyrządem do pomiaru chropowatości należy wykonać pomiar otrzymanych powierzchni. Do oceny SGP należy wybrać trzy parametry. Należy uzasadnić ten wybór !!!.
	Parametr SGP
	Próba 1
	Próba 2
	Próba 3

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


5. Prace własne

· Przedstawić w sposób graficzny otrzymane wyniki (w postaci zależności obliczonych wskaźników technologicznych od natężenia prądu).

· Na podstawie otrzymanych wyników sformułować wnioski.
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*proszę podać skład Zespołu na końcu sprawozdania


