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Ćwiczenie nr 2:

Wpływ parametrów procesu na wybrane wskaźniki technologiczne obróbki elektroerozyjne
1. Cel ćwiczenia

· Zapoznanie studentów z podstawami technologii obróbki elektroerozyjnej, jej odmianami, przebiegiem procesu, budową obrabiarek.
· Omówienie podstawowych parametrów procesu oraz zastosowania obróbki elektroerozyjnej w przemyśle.
· Przeprowadzenie procesu drążenia.
2. Wymagane wiadomości:

· Charakterystyka procesu obróbki elektroerozyjnej, wybrane zastosowania.
· Opis zjawisk fizycznych zachodzących w obszarze szczeliny międzyelektrodowej (opis mechanizmu usuwania naddatku).
· Ograniczenia obróbki elektroerozyjnej.
· Czynniki wpływające na przebieg obróbki i jakość uzyskanych powierzchni.
· Jakość uzyskanej warstwy wierzchniej, wydajność i czas obróbki.
3. Zadania do wykonania:

· Przeprowadzić proces drążenia elektroerozyjnego otworów przelotowych z zastosowaniem napięcia impulsowego.
· Dla każdej z prób określić wydajność objętościową obróbki.

· Przeprowadzić analizę dokładności otrzymanych otworów.

· Określić zużycie elektrody w trakcie obróbki.

· Zmierzyć masę próbek przed i po procesie.
· Przedstawić otrzymane wyniki w formie graficznej.
· Na podstawie otrzymanych wyników sformułować wnioski.
4. Przebieg ćwiczenia:

	Materiał obrabiany
	

	Grubość próbki h [mm]
	

	Materiał elektrody roboczej
	

	Średnica elektrody roboczej D4 [mm]
	

	Dielektryk
	


Charakterystyka przeprowadzonych prób:
	Napięcie międzyelektrodowe U [V]
	

	Czas impulsu / czas przerwy ton/toff
	

	Srednie natężenie prądu Isr [A] 

(dla obróbki z prądem impulsowym należy podać średnie natężenie prądu w impulsie)
	

	Czas obróbki tobr [min]
	

	Wydajność obróbki [mm3/min]: 

Vw = Vobr/tobr
gdzie: 
· Vobr – objętość usuniętego materiału, 
· tobr – czas obróbki
	


Analiza zużycia elektrody:
	Masa elektrody przed obróbką me [g]
	

	Masa elektrody po obróbce meobr[g]
	

	Czas impulsu / czas przerwy ton/toff
	

	Czas obróbki tobr [min]
	

	Objętość usuniętego materiału Vobr[mm3]
	

	Zużycie elektrody
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gdzie:
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 - objętościowe zużycie elektrody,

[image: image6.png]


 - objętość wyerodowanego materiału.


	


Analiza dokładności obrobki:

	Rozbicie otworu: 2Sb = D3 – D4
[image: image7.png]D4

D3





D3 – średnica elektrody roboczej, D4 – średnica wykonanego otworu
	


5. Prace własne

· Przedstawić w sposób graficzny otrzymane wyniki. 

· Do sprawozdania należy załączyć zdjęcia wykonanych otworów.

6. Wnioski
Na podstawie otrzymanych wyników sformułować wnioski.

1 | Strona
*proszę podać skład Zespołu na końcu sprawozdania


