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oprawki narzedziowe

Prof. dr hab. inz. J6zef Gawlik
Katedra Inzynierii Procesow Produkcyjnych
tel. 12 374 32 46, kom. 607 318 655; bud. 6C - pok.3.15

e-mail: jozef.gawlik@pk.edu.pl



mailto:jozef.gawlik@pk.edu.pl

Uchwyty sktadane s3 montowane na podstawie odrecznie wykonanego szkicu, albo rysunku konstrukcyjnego przedmiotu
Z zaznaczonymi juz obrobionymi bazami obrébkowymi i powierzchniami podlegajgcymi obrdbce, albo tez na podstawie
dostarczonego przedmiotu z obrobionymi juz bazami obrébkowymi.

Bardzo przydatng jest instrukcja obrdbki z zaznaczonymi miejscami podparcia przedmiotu i jego zamocowania oraz
powierzchni, ktore majg by¢ obrobione w danej operacji, dla ktérej jest zestawiany uchwyt sktadany.

W uchwytach sktadanych stosuje sie ptyte z doktadnie rozstawionymi otworami, ktére stuzg zaréwno do ustalenia
odpowiednich elementdw, jak rowniez do ich zamocowania. Stosuje sie takze rowki teowe, najczeSciej rozmieszczone
krzyzowo, na powierzchni, na ktérej znajduje sie oparcie i podparcie przedmiotu obrabianego lub elementy podpierajace.
Wymagana jest wysoka jakos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw w odniesieniu do chropowatosci powierzchni
i doktadnosci wymiarowe;j.

Tolerancja rozstawu otwordow i rowkéw wynosi 0,02 mm, powierzchnie ustalajgce s3 wykonane w 6 i 7 klasie doktadnosci.
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Uchwyt frezarski z dodatkowym zamocowaniem przedmiotu za
pomocg fapy dociskowej ptywajacej [5]

Uchwyt frezarski do frezowania wystepow kotowych na powierzchni
czotowej, ustalony na stole podziatowym: 1 — czop ustalajacy,

2 — odchylna ptytka



Przyktady rozmieszczenia otwordw na czopy ustalajgce [25]:

1 — otwor na tulejke; 2 — mocowanie uchwytu w srodkowym
rowku; 3 — ustawiak; 4 — ewentualne dodatkowe mocowanie
uchwytu
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Przyktady wariantow korpusow uchwytu
obrébkowego [25]: a) odlewany;

b) spawany; c) skrecany z ptyt

i podzespotow spawanych; d) wykonany ze
znormalizowanego lub zunifikowanego
potfabrykatu odlewanego.



Uchwyt sktadany z otworami Uchwyt sktadany z rowkami teowymi



. Zamocowanie

= A = = J = -l d.‘l\d\
LT - =] hoe} < bl L]
L= ] L =] L= < = L=l e

O o o o © o o 9o O\
- - - - T - T~ -~ S 0N

Ii. Zamocowanie ~~—__

Uchwyt z wykorzystaniem dwdch powierzchni ptyty o budowie
skrzynkowej oraz ptyty okragtej

Uchwyt na podstawie ptyty o budowie skrzynkowej
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Kgtowniki osadzone na ptycie prostokgtnej
(mozliwos¢ obrébki jednoczesnie kilku przedmiotéw)

Wykorzystanie dwoch Scian bocznych podstawy

o budowie blokowej



Ptyta prostokatna z doprowadzeniami Uchwyt sktadany z réznego rodzaju
i otworami rozprowadzajgcymi olej elementami podpierajgcymi



Wykorzystanie tap dociskowych

Pryzmy i elementy z pochytymi powierzchniami na

ptycie prostokatnej
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Zespot z tlejg zaciskowgy i konik na ptycie podstawowe]

Zamocowanie przedmiotu za pomocg zespotow
dzwigniowych
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System P z zamocowaniem klinowym ptytki
wieloostrzowej
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System S zamocowania ptytki
wieloostrzowej
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Oprawka narzedziowa
z zamocowaniem ptytki skrawajgcej
sitami skrawania
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System P z zamocowaniem
dzwigniowym ptytki wieloostrzowe;j

b) a)  Docisk aktywny

Oprawka narzedziowa do zamocowania
ptytki skrawajgcej specjalnym dociskiem



Zestawy narzedzi
firmy ISCAR
[Mechanik 10/21]
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Szybkowymienne oprawki uzbrojone w narzedzia

Wykorzystanie oprawek [5]: a) z wytaczadtem, b) z wierttem



Przyktady wykorzystania réznych typéw oprawek: a) oprawki poprzecznej,
b) oprawki wzdtuznej, c) oprawki wzdtuzno-poprzecznej

Oprawka poprzeczna i oprawka wzdtuzna



Oprawka z mozliwoscig doprowadzenia

ptynu obrébkowego do jej wnetrza

Oprawka do zamocowania wytaczadta: a) z otworem stozkowym, b) z otworem walcowym



Przyktady typowych grup oprzyrzgdowania tokarek:

a) gtowica do narzedzi trzpieniowych, b) oprawka do ) nn h
nozy tokarskich, c) oprawka do narzedzi —r—— ixf;ﬁ__ i _
trzpieniowych e il = o
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Oprawki narzedziowe z doprowadzeniem ptynu obrébkowego
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Gtowica z przesunietym wrzecionem

Sposoby - urzgdzenia do doktadnego ustawienia
noza w wytaczadle [5]



Typy oprawek jednolitych i zamocowywane w nich
narzedzia [5]:a, b, c) — oprawki do narzedzi frezarskich;
d, e) oprawki do narzedzi trzpieniowych

Typy oprawek jednolitych i zamocowywane
w nich narzedzia [5]: f, g, h, i, k) - oprawki do
narzedzi trzpieniowych




Uchwyty podstawowe oprawek modutowych [5]: Oprawki narzedziowe i zamocowywane w nich narzedzia [5]
a) — do zamocowania za pomoca Sruby osiowej;
b) — do zamocowania czotowego



Oprawki posrednie — przedtuzki: a) do potgczenia za pomocg sruby
osiowej; b) do zamocowania czotfowego

Oprawki narzedziowe i zamocowywane w nich narzedzia [5]



Obrabiarka z wrzecionem tokarsko-frezarskim i magazynem narzedzi [27-1]. A — wrzeciono
tokarsko-frezarskie ze sterowang osig; B — magazyn narzedzi; C — przeciwwrzeciono; D - foze



Rozwigzania do obrobki watoéw korbowych

Segment do frezowania wewngtrznego




Narzedzia i oprawki i firmy Sandvik Coromant
[www.sandvik.coromant.com]
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Obrobka zgrubna Obrobka wykonczeniowa



