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Celem stosowania uchwytu mocujgcego jest podwyzszenie jakosci produkowanych czesci. Warunkiem jest poprawna
konstrukcja uchwytu, ktéry powinien mie¢ duzg sztywnosé, doktadnos¢ wykonania i trwatosc.
Uchwyt sktada sie z elementow znormalizowanych oraz specjalnych, ktore nalezy zaprojektowac.

Uchwyty obrobkowe stuzg przede wszystkim do ustalenia i zamocowania obrabianego przedmiotu; mogga tez stuzy¢ do
prowadzenia  narzedzia, jak np. tuleje  wiertarskie lub  wytaczarskie, czy tez do  ustalenia
i zmiany potozenia przedmiotu, np. podzielnice.

Uchwyty dziel3 sie na:

* znormalizowane (normalne - handlowe), produkowane przez wyspecjalizowane zaktady, przeznaczone do ustalenia i
zamocowania przedmiotow typowych, prostych ksztattach. Sg to: uchwyty uniwersalne samocentrujgce, imadta
maszynowe, trzpienie tokarskie, przeznaczone do czesci technologicznie podobnych;

* specjalizowane (normalne - handlowe) z dodatkowym  wyposazeniem, np. specjalne  szczeki
w normalnym imadle maszynowym;

e specjalne, projektowane kazdorazowo i wykonywane do okreslonej czesci, czesto o skomplikowanych ksztattach;

e sktadane, montowane ze zbioru znormalizowanych elementdow, ustalonych za pomocg pofgczen rowkowych lub
otworowych.



Szesc stopni swobody przedmiotu
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Odebrane 3 stopnie swobody
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Odebrane 4 stopnie swobody
(pozostaje obrdt i przesuw wzdtuz osi x)
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Odebrane 5 stopniami swobody
(pozostaje obrdt wokét osi x)
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Odebrane 6 stopni swobody




Dog (clamped to work,
driven by dog plate)

Jaws (3), adjustable

Workpart to clamp work

Center (other center e
at headstock end)

Workpart

Dog plate (driven by lathe spindle)
(a)

Faceplate
(attached to spindle)

Collet with three slits to
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‘ ’[' permit squeezing of work i
> ’ ’ Workbar
‘ - Workpart
e |
Sleeve (advances forward to squeeze collet) Clamps (4)
(c) (d)

Cztery sposoby mocowania stosowane w tokarkach: (a) mocowanie przedmiotu obrabianego w ktach- uchwyt z zabierakiem
(b) uchwyt tréjszczekowy, (c) tuleja zaciskowa, oraz (d) ptyta czotowa dla przedmiotéw niecylindrycznych.
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Obrabiany przedmiot z zaznaczeniem elementow
podporowych i oporowych [5]

210

N

RS
A
&)
N

O]
 /
]

W
3
3

"
)
)
@D

T— Trasa
|
J

.
S = -- - - -

Ustalenie uchwytu wg obrysu zewnetrznego przedmiotu oraz wg trasy naniesionej na uchwyt [5]



Kotki oporowe

Ra 2,5

Zastosowanie kotka podporowego nastawnego
w celu usztywnienia wiotkiej potki [5]
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Rozmieszczenie kotkow
podpierajgcych
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Kotki podporowe specjalne
samonastawne [5] (sprezyna
samoczynnie dociska kotek)
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Ptytki oporowe



s
DN
15 J

A
3
i\

2

AR
3/
foc

’ i
= ll — 7
i Podpdrka samonastawna
- ] 11 ].
\ | e
S

AN

. __L
' ’
//iﬁ

Wat ustalony w pryzmie

Pryzma ustalona i zamocowana
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Oparcie przedmiotu o kofki
walcowe
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Oparcie przedmiotu o Wybrania utatwiajgce przyleganie przedmiotow do elementow
Scianki oporowe oporowych
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Elementy oporowe nastawne
(Sruby dociskowe, mimosrad)

Pryzma ustalajgca
I mocujgca przesuwana
za pomocg sruby [5]
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Pryzma utworzona przez kotki i zamocowana od dotu Wat ustalony na pryzmie statej

Ustalenie i zamocowanie dzwigni za pomocg pryzm
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Pryzma ustalajgca i mocujgca przesuwana za pomoca
Sruby i prowadzona miedzy dwoma listwami [5]
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Urzadzenie podatne do odebrania szostego stopnia swobody

L—.‘l-—_—_'_—. ]

3

21

%_

DN

A—A
-

)
¥

0

ol <

N

Pryzma ustalajgca z dociskiem sprezynowym [5]




Ustalenie i zamocowanie w uchwycie Zespot ztozony z dwéch
samocentrujgcym 3-szczekowym pryzm ruchomych
a) b)
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Tuleja zaciskowa z ptytkami mocujgcymi [5]: a) przekrdj,
b) uchwyt z tulejg; 1 — ptytki mocujgce

Przyktady tulei zaciskowych
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Tuleja zaciskowa dwustronna
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n ( o | sruby do odebrania szostego stopnia swobody
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Przedmiot ustalony na czopie
i oparty powierzchnia czotowg

Ustalenie przedmiotu na powierzchni ptaskiej
i dwodch kotkach ustalajgcych \ &
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Osadzenie kotkéw ustalajgcych w ptycie podstawy [5]: a) kotki ustalajgce z kotnierzem, b) kotki ustalajgce bez
kotnierza, c) kotki ustalajgce z gwintem
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7 Przedmiot podparty i zamocowany [5]: a) poprawnie, b) btednie
7
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Przedmiot ustalony i podparty na powierzchni: a) ustalenie
btedne, b) ustalenie poprawne

D
7

Dzwignia ustalona za pomocg pryzmy:
a) ustalenie btedne,
b) ustalenie poprawne

Dzwignia podparta: a) btednie, b) poprawnie



T )
TR | .
Dobdr elementu mocujgcego: a) wiasciwy, b) btedny ST %Il Ny : ,.
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Zamocowanie przedmiotu: a) bezposrednie, Lﬁ*_,
b) posrednie; 1 — nakretka wywiera sie .
docisku, 2 — docisk wahliwy, 3 - dzwignia tapy dociskowe [5]: a) prosta obracana, b) prosta przesuwna



d)

tapy dociskowe [5]: c) odsadzana, d) prosta szeroka
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Dociski hakowe [5]: a) zamocowanie od gory,
b) zamocowanie od dotu
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tapy dociskowe: a) z dtugg sruba

b)

podporowg — rozwigzanie btedne,

b) rozwigzanie poprawne
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Docisk z podkfadka: a) z podktadka ptaskg —

rozwigzanie b’fed ne,
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tapa dociskowa ptywajgca
1 — czes¢ stozkowa
sworznia; 2 — tuleja;

3 —tapa dociskowa

/////7

X

%

¢ & Al

\\\X\\“\\

4
451

|2

]
)

Docisk z zarzutka [5]: a)pozioma; b) pionowg
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Docisk ze specjalng podktadka z wycieciem
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Zamocowanie przedmiotu cienkoSciennego [5]:
1 - stala szczeka,

2 - szczeka specjalna;
3 - nakretka do wywierania nacisku

Zamocowanie za pomocg tap dociskowych i dociskdbw mimosrodowych [5]:

a)dociskiem widlastym; b) dociskiem kutakowym:;

c) krzywka jarzmowsg;

d) dociskiem krgzkowym; e) dociskiem krgzkowym z rowkiem
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1 — stot obrotowy; 2 — uchwyt; 3 — przedmiot

Uchwyt ustalony na stole obrotowym [5]:
obrabiany
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Przyktad konstrukcji uchwytu frezarskiego
Linig przerywang zaznaczono zarys przedmiotu,
ktory bedzie podlegat obrdbce [25]
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c)
Przyktady specjalnych tulejek wiertarskich [25]:
N a) tulejka wydtuzona; b) tulejka scieta;

/
% c) tulejka wspdlna dla dwéch otworéw
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