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Materiaty narzedziowe

Oznaczenie Grupa materiatow
Wegliki niepowlekane, giéwnie WC, o wielkosci ziarna od 1 pm wzwyz

Wegliki niepowlekane, gtéwnie WC, o wielkosci ziarna ponizej 1 pm
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Ceramika azotkowa zawierajgca giownie Si3N4
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Regulamy azotek boru o wysokiej zawartosci cBN

m Regularny azotek boru z naniesiong powloka
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Materiaty narzedziowe — mozliwosc zastosowania

Material obrabiany
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Oznaczenia: P zalecane do toczenia, L} zalecane do frezowania. @ niezalecane.
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Materiaty narzedziowe

Frez trzpieniowy ceramiczny (lscar)

Ptytki skrawajace z réznych
materiatéw (Sandvik Coromant)
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Minimalizacja ostrzy skrawajgcych

Narzedzia sktadane ze skrajnie matymi ostrzami: a) wiertfa z
gtowiczkami juz od srednic

24 mm, b) frezy trzpieniowe wieloostrzowe juz od srednic 28 mm
(Iscar)




et
27| Cracow University Chair of Machine and Tool Technology VEA

of Technology

Minimalizacja ostrzy skrawajgcych

Przyktady wieloostrzowych ptytek zapewniajgcych maksymalizacje
liczby ostrzy w stosunku do objetosci materiatu narzedziowego
(Iscar, Mitsubishi)
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Minimalizacja ostrzy skrawajgcych

Wiertto 2,5+6 mm z koricéwka ze spieku diamentowego
bezposrednio przypiekang do korpusu narzedzia (Mapal)

Rozwiartaki z BN do obrébki matych otworéw (Mapal)
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Narzedzia zespotowe

W rozwoju konstrukcji narzedzi zespotowych mozna wyrézni¢ dwa gtéwne kierunki.

1. Zwiekszanie zakresu modutowosci. Z gotowych podzespotdw, najczesciej ze znormalizowanymi ostrzami,
zestawia sie nawet bardzo ztozone narzedzia, a konstruuje sie jedynie korpusy. Mogg one by¢ niezbyt dokfadnie
wykonane, poniewaz precyzyjne ustawienie ostrzy narzedzia zapewnia najczesciej regulacja sprezyscie
odksztatcanych elementéw wktadek. Taka elastycznos¢ sprzyja efektywnemu wykorzystaniu tej grupy narzedzi
takze w produkcji coraz krotszych serii wyrobéw.

2. dazenie do zmniejszania masy, zwtaszcza w przypadku narzedzi o duzych gabarytach. Lekka, azurowa, czesto
spawana konstrukcja pozwala na zespotowg obrdbke coraz wiekszych przedmiotdéw i uzywanie standardowych
manipulatorow do automatycznej wymiany narzedzi.

Narzedzia o lekkiej konstrukcji: a) wytaczadto z kompozytowym
Precyzyjne wiertto wielostopniowe o lekkiej konstrukcji do korpusem, b) azurowa oprawka narzgdziowa wykonana technikga
obrdébki duzvch otwordw (Mapal) generatywng (Mapal)
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Narzedzia zespotowe

Wydajne wytaczanie otworéw w korpusach (Sandvik)
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mechaniczne, elektryczne i elektroniczne:

® mogg zmieniac lub korygowac
potozenie swoich ostrzy,

® przenoszg w systemie wytworczym
informacje o wymiarach korekcyjnych,
trwatosciach pozostatych,

System transmisji
i odbioru danych
pracujacy
w podczerwieni

L

Narzedzia sterowane i mechatroniczne
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Narzedzia mechatroniczne to takie, ktdre tgczg w sobie elementy konstrukcyjne

e stwarzajg wieksze mozliwosci ksztattowania powierzchni dzieki czujnikom, chipom
oraz odpowiedniemu napedowi i sterowaniu czescig roboczg,

o

o

Interfejs miedzy glowicg
wytaczarska a ukladem
sterowania M 042

-

o

® mogg posiadac informacje o ‘

parametrach E
skrawania oraz stuzy¢ do identyfikacji 0
narzedzi.

Obrébka

|
0

Ustawianie

Pomiar

System gtowicy wytaczarskiej wraz z uktadem do zdalnej korekc;ji

ustawien promieniowych ostrza narzedzia
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Tradycyjny adapter do szybkiego mocowania 3 5 ’

(patrz w katalogu narzedzi obrotowych) Adaptery z ﬂum leniem d l'g an

Coromant Capto®

Chwyt cylindryczny

Narzedzia
sterowane |
mechatroniczne

O Adapter Coromant Capto?® z ttumieniem drgarn
na ztacze CoroTum® SL

®0 o » SjlentTools”

Adapter ze ziaczem Coromant Capto®
na ziacze CoroTum® SL70

Adapter redukcyjny
z szybkomocujacym
Ziaczem

Coromant Capto®

o) Adapter ze ziagczem Coromant Capto® do listew
Adapter ze ztgczem Coromant Capto® na
zlacze CoroTum® SL
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Narzedzia sterowane i mechatroniczne
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Wspomaganie skrawania ptynami obrébkowymi

Sposbéb doprowadzania chtfodziwa do strefy skrawania
poprzez ostrze skrawajgce (Kennametal)

Rozne systemy doprowadzania chtodziwa
bezposrednio do strefy skrawania
(Sandvik)
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Narzedzia do kompozytéw

’ |l Schematcyrkulacyjnegoj

R

Przyktady korekcji geometrii wiertet
poprawiajgcej jakos¢ otworow
wykonywanych w kompozytach (Sandvik)

ksztattowania otworéw

Frez trzpieniowy z powtoka
diamentowg o schodkowo
zbudowanych krawedziach, do
obrébki materiatow
kompozytowych (Prototyp--
Werke)

Frez trzpieniowy ze zmiennym katem
pochylenia krawedzi do obrébki
kompozytéw (Sandvik)
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Nowe konstrukcje ptytek skrawajacych
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Strategie skrawania

FP
Fy <<F,
Maly promien Maksymalna
naroza giebokosé
skrawania

Shay

Duzy promier G Fy i

krawedzi czolowych ostrzy aby
wygladzaé nieréwnosci po duzym posuwie

Idea konstrukcji frezow do
skrawania z duzymi posuwami

Chair of Machine and Tool Technology VEA

Straight Cutting Cdge

Frez do skrawania z duzymi posuwami (Iscar)



et
27| Cracow University Chair of Machine and Tool Technology VEA

of Technology

Nowe narzedzia wielofunkcyjne do obrabiarek
wielozadaniowych

Narzedzia wielofunkcyjne Narzedzia blizniacze
—jedno narzedzie frezarskie i cztery — dwa narzedzia tokarskie
tokarskie w jednym w jednym

Mate gtowice rewolwerowe
—cztery narzedzia tokarskie w jednym
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Cracow University
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Nowe narzedzia wielofunkcyjne do obrabiarek
wielozadaniowych

Cztery gtowice skrawajgce w jednym uchwycie narzedziowym

Wybierz jedng z wielu wymiennych gtowic
skrawajgcych do toczenia, przecinania i to-
czenia rowkow lub gwintow, aby stworzy¢
zoptymalizowane narzedzie.

» Krotszy czas wymiany narzedzia

» Mnigjsza liczba zestawow narzedzi w
magazynie

» Do obrébki zewnetrznej i wewnetrzne).
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Nowe narzedzia wielofunkcyjne do obrabiarek wielozadaniowych
Uzycie adapterow w obrabiarce wielozadaniowej

Adaptery narzedziowe do narzedzi trzonkowych

Oprawki tokarskie do

- trzonkow

- wytaczakow

- listew

- matych gtowic rewolwerowych

...umozliwiajgce uzycie narzedzi trzonko-
wych rowniez w obrabiarce wielozadanio-
wej z modutowym systemem narzedzio-
wym zintegrowanym z wrzecionem.

Oprawka narzedziowa z listwg do Oprawka narzedziowa do wytaczaka
przecinania




= [ =
YA Cracow University . .
of Technology Chair of Machine and Tool Technology

Strategie skrawania
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Strategie skrawania

Zewnetrzne
frezowanie

1 zinterpolacja
kofowa
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 zamknictych kieszeni
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Strategie skrawania

Frezowanie ""
wybran !
w 2 osiach :

Zagfebianie skosne
w obrébce wybran
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| &
| :

Frezowanie ——_—

- );»_-1 ilel

PN ‘ ! B Metoda
Frezowanie = wielu

B e s
trochoidalne
- b =

:




et
27| Cracow University Chair of Machine and Tool Technology VEA

of Technology

Strategie skrawania

Przyktad toru narzedzia wygenerowanego
technologia iMachining podczas obrébki kieszeni

Przykfad zaprojektowanych toréw frezu podczas frezowania
trochoidalnego
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Przyktady korpuséw oprawek
hydraulicznych drukowanych technikg 3D:

a) dodrukowana czes¢ do czesci
Przykfad taczenia w jednej maszynie technik chwytowej, b) przekréj oprawki po
generatywnych (druk 3D) i skrawania (DMG MORI) wykonaniu (MAPAL)
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Thank You



