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TWORZENIE PLANU OPERACJI | GENEROWANIE
KODU NC - CNCPLUS PRODUCTION KELLER

I. Cel ¢wiczenia

Praktyczne zapoznanie studentéw z metodami tworzenie geometrii czegéci oraz konfiguracji
bazy narzedzi skrawajacych w programie CNC Poduction Keller - Frezowanie

II. Wymagane wiadomosci
1. Uklady wspotrzednych obrabiarek sterowanych numerycznie

2. Metody pomiaréw narzedzi.
3. Klasyfikacja frezarskich narzgdzi skrawajacych .
4. Znajomos$¢ wymiarowania czes$ci na rysunku technicznym.

I11. Opis stanowiska laboratoryjnego/komputerowego

Stanowisko komputerowe z zainstalowanym programem CAD/CAM

IV. Przebieg ¢wiczenia.

Dla wybranego modelu czg¢$ci cze$ci stworzy¢ plan obrobki z zastosowaniem modutu CAM
programu Keller



Detal ma by¢ wykonany w nastepujacym planie roboczym:

Operacje robocze Narzedzia Uwagi
A |Obrébka zgrubna powierzchni zewnetrznej @ 25 T2 1 skrawanie
B |Wykarczanie konturu zewnegtrznego @ 25 T2 1 skrawanie
C |Obrébka zgrubna zaglebienia prostokatnego i @ 12 T9 po 1 skrawaniu
kotowego
D |Centrowanie @ 12 T Faza 1 mm
E |Wiercenie @ 8 T10 tamanie widra
Pierwsze kroki
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Potem F1 Plik
F1 Nowy

Gotowy detal GEO1 (ostatnio zapisany) jest juz
zatadowany.

Uwaga Gotowy detal jest witedy automatycznie
tadowany, gdy przetaczysz bezposrednio z
Geometria na Plan roboczy , po zapisaniu
geometrii.

Jesli zamkniesz aplikacje, musisz odpowiedni
gotowy detal samemu zatadowac (wybierajac
Gotowy detal | Dowolny).

Wybierz potem F10.

A Obrobka zgrubna powierzchni zewnetrznej z T2

1. Po F2 Obrébka:

"_.EJJ_.F:J%_,

Create Surface !

Zawsze aktywna jest jedna z najwyzszych powierzchni, ktére majg by¢ zgrubnie obrabiane - tutaj
zagtebienie prostokatne. Czerwone i szare powierzchnie przedstawiajg zawsze, co narzedzie
moze skrawac.

Decydujesz na podstawie wiasnego doswiadczenia, co ma by¢ wykonane.



2. Kliknieciemmyszy luz [ +] uaktywnij RELLERIE = T
powierzchnie zewnetrzna. Aot o

Ze wzgledu nafakt, ze proponowany
frez@ 25 jest potrzebny na stacji 2,
mozna przejac 1-sze okno
dialogowe z F10.
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Uwaga Meldunek "To narzedzie nie moze zagiebiac sie w materiaf! ..." jest wazng
wskazowka.

3. Wszystkie okna dialogowe przejmij i wybierz F10 Symulacje operacji roboczej.
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20 simulation
F8 START

F8 STOP

E e A

B Wykarnczanie powierzchni zewnetrznej z T2

1. [Fx (E2] Uaktywnik zewnetrzny kontur odcinek / tuk, klikajac mysza na ten
w—p E == kontur (potem jest zaznaczony na czerwono). Przejmij okno
Treote ’ Gonioin dialogowe dla narzedzia z F10.

2. [F3] | =» F1 Okreslenie drogi posuwu dla konturu == Punkt startu ewentualnie zmien
A5 kliknigciem myszy
Mation path

3. Przejmij wszystkie okna dialogowe i potem przejmij Symulacje operacji robocze;j.
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Rezultaty wykonania po operacjach
roboczych Ai B
(czas wykonywania 3:38 min.):




Obrébka zgrubna zagtebienia prostokatnego i kotowego T9

1. F1 Utworz = F1 =) 1 Gotowy detal =-$ Frez@ 12 na stacji 9 i przejmij okno
Powierzchnia dialogowe z F10.
2. [ L e S—

Multiple

m = F2 Wstaw wszystkie i dialog przejmij

Rezultat:

W 4-tym oknie dialogowym ustali¢ naddatek na 0 (nie nastapi wykanczanie), przejg¢ pozostate
wszystkie wartosci w oknach dialogowych, symulowac¢ operacje roboczg i przyjac ja.

POWIERZCHNIA T2 KONTUR T2 POWIERZCHNIA T9

F7 0
Z % mozna w kazdej chwili mie¢ Przeglad operacji roboczych.
Information
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Jesli przy aktywnej F7 Informacji otworzysz symulacje, nastgpi symulowanie tylko wybranej
operacji roboczej, w innym wypadku caty plan roboczy.

Centrowanie z T1

Utworz operacje robocza Wiercenie | Gotowy detal /
Nawiertak NC @12 (T1) z F1 Wielokrotnie /

Wstaw wszystkie | ... | Ustawi¢ z fazg 1 mm,

potem przejg¢ wszystkie dialogi i operacje roboczg
symulowag.

Symulacja tréjwymiarowa




Wiercenie z T10

Utwérz operacje roboczg Wiercenie | Gotowy detal | Wiertto spiralne & 8 (T10)z |/ Wielokrotnie
Wyjmij wszystkie | Dodaj wszystkie jednakowe | Rodzaj wiercenia tamanie wibra / przy
Odniesienie gtebokosci ustawi¢ na zewnetrzna@ (gtebokos¢ wiercenia bedzie wieksza 0 0,3 x
D)

Uwaga
Przy Wielokrotnie nie wybiera¢ F2 Wstaw wszystkie,

poniewaz wtedy w kazdym miejscu nastgpitoby wiercenie
2 x (otwory centrujgce zaliczajg sie takze do otwordw).

Po F10 Powrét do menu gtéwnego zapisz ten plan roboczy pod nazwa CAM1:
F1 Plik | F4 Zapisz w katalogu My workplans.
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