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MODELOWANIA PROCESOW
OBROBKI
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Cwiczenie odpracowano Cwiczenie zaliczono
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Podpis Podpis
Data Data

Cwiczenie nr N3

TWORZENIE GEOMETRII | KONFIGURACJA BAZY
NARZEDZI - CNCPLUS PRODUCTION KELLER

. Cel éwiczenia

Praktyczne zapoznanie studentéw z metodami tworzenie geometrii czeSci oraz konfiguracji
bazy narzedzi skrawajacych w programie CNC Poduction Keller - Frezowanie

II. Wymagane wiadomosci

Uktady wspotrzednych obrabiarek sterowanych numerycznie
Metody pomiaréw narzedzi.

Klasyfikacja frezarskich narzedzi skrawajacych .

Znajomos$¢ wymiarowania cze$ci na rysunku technicznym

el NS =

I11. Opis stanowiska laboratoryjnego/komputerowego

Stanowisko komputerowe z zainstalowanym programem CAD/CAM

IV. Przebieg ¢wiczenia.

Dla przedstawionego ponizej rysunku czgsci stworzy¢ model 3D w module CAD
programu Keller
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W dalszej czesci utworzysz geometrie w dialogu graficznym z odcinkami, fukami, fazami i
zaokrggleniami, a takze geometrycznym makro.

#]

Wybierz 5. | i F1 Plik/ F1 Nowy.

Potem wybierz F10/ F2 Obrobka.

Whisz te wartosci:

1
T -
i | |
Bactanyle

New workpiece

i C—
C t | ]
Total view ninimn width EC
Total view ninimun hight 100 |
e e e
S
Vorkpiece thickness (]

Wpisz: dfugosc¢ 150, szerokosé 100 und gfebokos¢ /

= wysokosé -8
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Contour tupe |hh-‘ 7~ pochet -],‘
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Haf . point X
Ref . point ¥

Roandad cormers

Bel . point pos, IE“"‘ left corner -]

Langth of tha rectangle
Vidth of the rectangle
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Gdy narzedzie frezuje na tej
powierzchni, pokazywana
jest warto&¢ rzeczywista Z-8.

=) Wybierz typ konturu Wyspa / zagtebiente,
gfebokosc¢ / wysokosc 0, potem wpisz punkt startu X5/Y5.

Pokazane zostang symbole graficzne do utworzenia konturu:

Croate alenent

Fi l[Lz_]'i
Line

cmed
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3. Odcinki i tuki
+» Odcinek pionowy na Y70

* Odcinek skoény z 60° / Y85

Ex0f
» Odcinek poziomy z nieznanym punktem koricowym )

-

» Luk styczny z R30 i punktem konncowym X100 / Y95 ==p Przejmij 1-sze rozwigzanie.
* Odcinek poziomy na X145 (faza bedzie pdzniej wykonana)



Stan tymczasowy:

[KELLERIT . ZFum

Koniec konstrukcji z odcinkami i
tukami




10.

Utworzenie faz,
o = Klik mysza na prawy gorny naroznik

- ENTER
(=TAK)

= \Npisasz - 10
wartos¢ 8

| ¥

2

i

Utworzenie zaokraglenia R5i1R25 == F10

;

Z F10 Powrdt do dialogu geometrycznego i potem utworz zagtebienie prostokatne na gfebokosc
-5.
Uwaga! Przelgcz pofoZenie punktu odniesienia na srodek prostokata .

Utworzenie zagfebienia kofowego na glebokosc -15

Utworz rozmieszczenie otworow z F6 otwdr(y) / F2 ... na odcinku z warto$ciami z rysunku, potem
wybierz F4 symetria osiowa ... | F3 symetria osiowa | F1 wartosci X z X75
i ustaw tryb kopiowania na Z kopiowaniem.
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Po F10 Powrét do menu giéwnego zapisz geometrie pod nazwa GEOT1: F1 Plik / F4 Zapisz
w katalogu My geometries.



Dane geometryczne

Wréc¢ do F2 Obrébka i kliknij na fuk R20.

F?I o
(S 4
1. o
Informotion
G try information Arc e >- |
Start pt End pt _ Canter pt (2 =]
X value [ 63.229 | [32.679 | [so | [[13°229 | | start angle Badive [ 20 | Opening angla l
¥ walue [ 10 [ = 1 [Fs ' | End angle Length [ 35.399 | [ 101.41 |

Zamknij to okno z F10 i nacisnij F10 Powrodt do menu gféwnego.

2. F1Plik| F6 Eksportuj ! F2 ... jak plik NC /| F10 Dalej | Wybierz Wyswietlanie na ekranie.
Po F10 zobaczysz kompletny program geometryczny:

Frogran 1ist 2
16 X 5 Y 5
N 2 €1 X S v 70
N 3 61 X 13.66 Y 65
4 61 X 77639 ¥ 85
5 63 X 100 Yy 95 I 0 J 30
N 6 G1 X 137 Yy 9%
N 7 GL X 145 Yy &
N B Gl X 145 ¥ 16.516
N 9 G2 X 138,706 ¥ 11.68 I -5 J 8
N 10 GI X 110,607 ¥ 19.216
N11 63 X 91,636 Y 16.718 I -6.47 J -24.148
N1z G1I X 80 Yy 10
N 13 6L X 63.229 ¥ 10 )
N15 61 X & Y 5 Zamknij z F10

Wersje konstrukcyjne

W praktyce zdarza sie czesto, ze wymiary detalu poddawane sg modyfikacji. W takim przypadku nie
trzeba niczego kasowac przy CNC 25 | lecz przyjaé nastepujgcy tok postepowania:

wybierz F2 Obrobka, kliknij na skos z 60° i wybierz ....

22
LY - 3 - Kat startu 30 - F10
| Modify | | Modiy values

Od razu widoczna jest zmiana geometryczna.
Kliknij na fuk R30 ==p R100i X130 == F70itd. ...

Zmien geometrie tak ekstremalnie, aby "trudno byto rozpoznac" pierwotng geometrie.

Przyktad:

L e— _ mas L —

Wybierz F10 Powrét do menu giéwnego.
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