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Materiały opracowane na podstawie: Burek J.: Nadzorowanie procesów obróbki skrawaniem i 
obróbki ściernej 

 
Metody pomiaru wybranych parametrów w obróbce skrawaniem  

 

 
Czujniki pomiaru temperatury w obróbce skrawaniem  
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Czujniki do pomiaru zużycia narzędzi 

 
 
 

 
Czujniki pomiaru przedmiotu w procesie skrawania  
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Czujniki do analizy procesu powstawania wióra 

 

 
Schemat adaptacyjnego systemu sterowania (AC) 
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Systemy sterowania (AC) w procesach toczenia i frezowania 
 
 

 
Sterowanie adaptacyjne procesu szlifowania wgłębnego (na podst. Burek J.: Regulacja i 
nadzorowanie procesu szlifowania wgłębnego walcowych powierzchni walcowych) 
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Przykład rozmieszczenia czujników do pomiaru sił, sygnału emisji akustycznej (AE), poboru mocy 

 
 

 
Wykrywanie powstawania przypaleń za pomocą nadzoru mocy i prędkości obrotowej ściernicy 
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Źródła emisji akustycznej w strefie styku w procesie szlifowania 

 

 
Metody pomiaru temperatury przy skrawaniu narzędziami o nieokreślonej stereometrii ostrza 
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Czujniki do pomiaru makro- i mikrogeometrii ściernicy 

 

 
Czujniki do pomiaru makrogeometrii przedmiotu 
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Bezdotykowe czujniki pomiaru przedmiotu 

 
 

 
Procesy kształtowania topografii ściernicy 
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Schemat inteligentnego systemu szlifowania 

 
 

 
Tendencje rozwoju nadzorowania procesów skrawania 


