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Schemat funkcjonalny systemu pomiarowego w obróbce mechanicznej 
 

 
Schemat zautomatyzowanego systemu obróbkowego 

 

Materiały-zestawienia przygotowane na podst. Skoczyński W.: Sensory w obrabiarkach CNC 
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Warunki, które powinny spełniać sensory do monitorowania procesu obróbki: 

• łatwość w użyciu, montażu i eksploatacji oraz dostępność 

• brak oddziaływań zakłócających  pracę obrabiarki 

• odporność na wpływ otoczenia i proces obróbki 

• dokładność i dobra rozdzielczość 
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Monitorowanie systemów wytwórczych oraz mierzone wielkości 
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Problemy podczas pomiarów w systemach obróbkowych 

 
 

Klasyfikacja układów pomiarowych przemieszczenia stosowanych w obrabiarkach 
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Porównanie cech enkoderów obrotowych 

 
 

Porównanie precyzyjnych metod bezwzględnych pomiarów odległości 
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Cechy czujników stosowanych do nanopozycjonowania 

 
 
 

Struktura systemu diagnostyki i nadzorowania obrabiarek 

 
 
 

Zadania układu diagnostyki i nadzorowania i nadzoru obrabiarek 
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Elementy pętli sterowania procesem 

 
 

Zalecane parametry monitorowania układu wrzecionowego 
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Struktura systemu monitorowania i diagnostyki stanu narzędzi 

 
 
 
 
 
 

Zestaw sensorów do monitorowania stanu narzędzi na tokarce 
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Wieloczujnikowy system monitorowania stanu narzędzi 

 


