Narzedzia mechatroniczne (nazywane niekiedy narzedziami inteligentnymi) sg wyposazone w
odpowiednie uktady pomiarowo-analityczne i elektroniczne, wspotpracujgce z uktadem sterowania
wiasnym lub obrabiarki CNC, stwarzajg nowe mozliwosci ksztattowania przedmiotéw. Materiat
zostat opracowany na podstawie publikacjit

Narzedzia mechatroniczne — zastosowanie réinych dziedzin nauki i techniki

Dodatkowym wyposazeniem, w zaleznosci od wymagan, s3 oprawki do pomiaru sit i momentu
obrotowego, chipy z pamiecig magnetyczng, oprawki i uktady do wywazania (wyréwnowazania)
dynamicznego, nadajniki radiowe do sygnalizacji przecigzenia, ukfady bezprzewodowego
dokonywania korekcji potozenia naroza, ostrza i inne.

Przedstawione, wybrane przyktady zastosowan narzedzi mechatronicznych sg réwnoczesnie
ilustracjg mozliwosci tworzenia nowych konstrukcji systemdéw narzedziowych.
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Mozliwosci ksztattowania powierzchni narzedziami sterowanymi i mechatronicznymi

! Cichosz P., Kuzinowski M.: Sterowanie i mechatroniczne narzedzia skrawajace.



Przyktady wyrobodw dla przemystu motoryzacyjnego, ksztattowanych narzedziami sterowanymi i
mechantronicznymi

Ptoza sterujaca
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Kolejne etapy frezowania obu stron otworu za pomocga narzedzia z ptozg sterujaca
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Narzedzie do wytaczania powierzchni kulistych z napedem za pomoca trzpienia lub mechanizmu
najazdowego a) — pozycja startowa; b) — pozycja korncowa
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Przyktad obrobki otworu gtowica wytaczarska systemu Eccentric Actuating Tool
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Narzedzie do promieniowego wytaczania z napedem za pomoca sit odsrodkowych
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Podziat narzedzi mechatronicznych
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Schematy dziatania narzedzi mechatronicznych
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