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Ćwiczenie nr BE 

OBRÓBKA ELEKTROEROZYJNA 

I. Cel ćwiczenia

Zapoznanie studentów z właściwościami obróbki elektroerozyjnej, celem i zakresem jej stosowania oraz z właściwościami przedmiotów wykonanych technologią elektroerozyjną. Pokazanie i omówienie przykładów stosowania EDM. Zapoznanie studentów z budową drążarki elektroerozyjnej, zasadą działania jej zespołów, ich funkcjami i ich użytkowaniem. Zapoznanie studentów z zagrożeniami, czynnikami szkodliwymi i uciążliwymi występującymi podczas EDM.
II. Wymagane wiadomości

1. Zasada EDM (Electrical Discharge Machining), warunki EDM, pokaz obróbki i obserwacja pod mikroskopem skutków obróbki elektroerozyjnej i produktów erozji.

2. Drążarka elektroerozyjna drutowa, jej główne zespoły i ich funkcje.

3. Zakres zastosowania EDM i przykłady części wykonanych elektroerozyjnie.
4. Zagrożenia, czynniki szkodliwe i uciążliwe występujące przy EDM.

III. Opis stanowiska laboratoryjnego 


Drążarka elektroerozyjna drutowa, materiał obrabiany wg wskazań prowadzącego ćwiczenia, mikroskop z podświetleniem bocznym.

IV. Przebieg ćwiczenia 

Podczas ćwiczenia omawia się warunki obróbki EDM, budowę drążarki elektroerozyjnej drutowej, przeprowadza się demonstrację przebiegu EDM, obserwację skutków EDM, (kraterów erozyjnych i produktów erozji pod mikroskopem), oraz zagrożenia, czynniki szkodliwe i uciążliwe występujące podczas obróbki elektroerozyjnej.
Zadanie laboratoryjne 1. Wykorzystując tablicę technologiczną dla obrabiarki wytypowanej do ćwiczeń i informację podaną przez prowadzącego ćwiczenie, zapisać właściwości materiału – przedmiotu obrabianego. Zapisać dane obrabiarki i generatora wytypowanych do przeprowadzenia doświadczenia. Dobrać warunki obróbki.

Tabela 1

	materiał obrabiany   ......................  (   )
	(W =  ........................................  g/cm3

	ciecz dielektryczna   ........................... 
	 IR =  .......................................   A

	Impuls T .......................................[µs]
	Przerwa t ..................................... [µs]


	Obrabiarka ................


Zadanie laboratoryjne 2. Omówienie zagrożeń, czynników szkodliwych i uciążliwych występujących podczas obróbki elektroerozyjnej.

V. Zadania do wykonania

1.Sporządzić charakterystykę stanowiska EDM. Naszkicować schematycznie proces przecinania elektroerozyjnego.

2. Opisać występujące zagrożenia, czynniki szkodliwe i uciążliwe podczas obróbki elektroerozyjnej.
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