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Ćwiczenie nr 9

ZUŻYCIE I TRWAŁOŚĆ NARZĘDZI ŚCIERNYCH

I. Cel ćwiczenia:

Praktyczne zapoznanie studentów z formami zużycia czynnych powierzchni narzędzi ściernych oraz wyznaczenie okresu trwałości wybranych narzędzi ściernych dla określonych warunków obróbki.
II. Wymagane wiadomości:

1. Klasyfikacja spojonych i nasypowych narzędzi ściernych.
2. Mechanizmy zużycia ziarn ściernych i spoiwa.
3. Rodzaje zaślepień na czynnej powierzchni ściernicy (CPS).
4. Wskaźniki G-ratio względnej wydajności szlifowania.
5. Statyczne i dynamiczne metody pomiarów zużycia narzędzi ściernych.
6. Pojęcia okresu trwałości i niezawodności CPS.
III. Opis stanowiska laboratoryjnego.

Szlifierka kłowa, statyw magnetyczny, mikrometryczny czujnik zegarowy, okular mikroskopowy ze statywem, mikroskop stereoskopowy z podświetlaniem bocznym, ściernica płaska z oprawką, profilometr warsztatowy firmy Mitytoyo, watomierze w układzie Arona.

IV. Przebieg ćwiczenia.

Zadanie laboratoryjne 1. Zapoznać studentów z metodą pomiaru zużycia ściernicy na zasadzie uskoku bazowego. Przeprowadzić pomiary ściernicy na zasadzie uskoku bazowego. Przeprowadzić pomiary ściernicy po kondycjonowaniu, a następnie po szlifowaniu dla wskazanych materiałów obrabianych.
Tabela 1
	Szlifierka
	Ściernica

	L.p.
	Materiał obrabiany
	Promień zużycia ściernicy Δr ± S

	
	
	1
	1’
	2
	2’
	3
	3’
	4
	4’
	5
	5’

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


S- odchylenie standardowe skorygowane
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gdzie: zi – wartość pomiaru
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- wartość średnia z wyników pomiarów

n – liczba pomiarów

Zadanie laboratoryjne 2.

Przyjść dopuszczalną chropowatość warstwy wierzchniej powierzchni obrobionej i maksymalną moc szlifowania. Przeprowadzić próby szlifowania i pomiary parametru Ra oraz Pc. stwierdzić, czy nie wystąpiły objawy przypaleń szlifierskich.
	Szlifierka:
	Ściernica:

	Dopuszczalne chropowatości WW-PO: Ra[μm]
	Maksymalna moc szlifowania: Pc=…[kW]

	Chropowatość WN-PO  Ra±S
	Czynna moc szlifowania Pc±S

	1
	1’
	2
	2’
	3
	3’
	4
	4’
	5
	5’
	1
	1’
	2
	2’
	3
	3’
	4
	4’
	5
	5’

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


V. Zadanie do wykonania.

1. Na podstawie wyników badań zapisywanych w tabeli 1. wykreślić krzywą promieniowego zużycia ściernicy w funkcji czasu szlifowania Δrs±S=f(t)

2. Na podstawie czynników badań zapisywanych w tabeli 2 wykreślić krzywe zmiany chropowatości i czynnej mocy szlifowania w funkcji czasu obróbki; Ra±S=f(t) i Pc±S=f(t)
VI. Literatura:

[1] Dmochowski J.: Podstawy obróbki skrawaniem. PWN, Warszawa 1983, str. 477 – 552,

[2] Praca zbiorowa: Poradnik inżyniera – obróbka skrawaniem, WNT, Warszawa 1991, str. 525 – 575,

[3] Praca zbiorowa pod red. J. Kosmola: Techniki wytwarzania – obróbka wiórowa i ścierna, Wydawnictwo Politechniki Śląskiej, Gliwice 2002, str. 211 – 237,

[4] Filipowski R., Marciniak M.: Techniki obróbki mechanicznej i erozyjnej. Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Warszawa 2000, str. 303 – 343,

[5] Praca zbiorowa pod red. H. Żebrowskiego: Techniki wytwarzania – obróbka wiórowa, ścierna i erozyjna. Oficyna Wydawnicza Politechniki Wrocławskiej, Wrocław 2004, str. 305 – 357.

_1227337901.unknown

_1227337989.unknown

