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Ćwiczenie nr E2
ELEKTROEROZYJNE WYCINANIE DRUTOWE

I. Cel ćwiczenia

Zapoznanie studentów z właściwościami obróbki elektroerozyjnej, celem i zakresem jej stosowania oraz z właściwościami przedmiotów wykonanych technologią elektroerozyjną. Pokazanie i omówienie przykładów stosowania EDM. Zapoznanie studentów z budową drążarki elektroerozyjnej, zasadą działania jej zespołów, ich funkcjami i użytkowaniem. Omówienie budowy generatorów impulsów stosowanych w EDM, zaprezentowanie osiąganych kształtów impulsów na oscyloskopie oraz wpływem na osiągane parametry warstwy wierzchniej i prędkość cięcia. Wyznaczenie wartości podstawowych wskaźników technologicznych EDM.
II. Wymagane wiadomości

1. Zasada EDM (Electrical Discharge Machining), warunki EDM,  podstawowe wskaźniki technologiczne EDM.

2. Drążarka elektroerozyjna drutowa, jej główne zespoły i ich funkcje.

3. Zakres zastosowania EDM i przykłady części wykonanych elektroerozyjnie.

4. Budowa i zasada działania generatora RC i generatora tranzystorowego.

5. Sposób wyznaczenia wartości podstawowych wskaźników technologicznych. 

III. Opis stanowiska laboratoryjnego 


Drążarka elektroerozyjna drutowa, materiał obrabiany wg wskazań prowadzącego ćwiczenia, waga laboratoryjna, profilografometr.
IV. Przebieg ćwiczenia 

Podczas ćwiczenia omawia się warunki obróbki EDM, budowę drążarki elektroerozyjnej drutowej, przeprowadza się demonstrację przebiegu EDM, oraz wyznacza się wpływ parametrów obróbki na wskaźniki technologiczne:

Zadanie laboratoryjne 1. 

Wykorzystując tablicę technologiczną dla obrabiarki wytypowanej do ćwiczeń i informację podaną przez prowadzącego ćwiczenie, zapisać właściwości materiału – przedmiotu obrabianego. Zapisać dane obrabiarki i generatora wytypowanych do przeprowadzenia doświadczenia. 

Tabela 1

	materiał obrabiany   ......................  (   )
	(W =  ........................................  g/cm3

	ciecz dielektryczna   ........................... 
	 Obrabiarka .......................................   

	Generator ............................................
	


gdzie:

	(W
	 gęstość materiału przedmiotu obrabianego 
	g/mm3


Zadanie laboratoryjne 2.  

Wpływ parametrów na wskaźniki technologiczne.

Dobrać parametry obróbki.  Wyniki obróbki elektroerozyjnej zapisać w tabeli 2.

Tabela 2
	WARTOŚCI ZADANE
	WARTOŚCI ZMIERZONE
	WARTOŚCI MIERZONE

	Lp
	Imax[A]
	t[µs]
	T[µs]
	t[µs]
	T[µs]
	RA[µm]
	∆t[min]

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


gdzie:

Imax – prąd drążenia

t  – czas przerwy

T  – czas impulsu

SB – wielkość szczeliny

RA – chropowatość powierzchni

∆t – czas obróbki

V. Zadania do wykonania

1. Opisać zakres stosowania EDM, sposób i cel wyznaczania wskaźników technologicznych EDM, a także uwagi własne o przeprowadzonym ćwiczeniu.

2. Naszkicować schematycznie proces przecinania elektroerozyjnego.
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